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Таблица расшифровки артикула 

Угол поворота
окончания

Давление
фланца

Размер
окончания

01 - BSP 

02 - DKOL

03 - DKOS

04 - DK

05 - DKI

06 - JIC

07 - ORFS

11 - BANJO G

12 - BANJO M

13 - NPT

14 - NPSM

15 - BSPT

16 - BSPF

18 - JIS Toyota G

19 - DKF 

34 - BEL

35 - BES 

36 - ВР (внутр. резьба)

36 - НР (наруж. резьба)

39 - СО2

Гайка (Г) / Ниппель (Н)

ФП - фланец приварной Тип 01

ФВ - фланец воротниковый Тип 11

ФСК - фланец свободный на кольце Тип 02

ФСО - фланец свободный на отбортовке Тип 03  

Фланцы по ГОСТ 33259 Исп. B

Под приварку

Камлоки

СУГи

ПС - стандартный

ПК - короткий

Американки

АВР - внутренняя резьба

АНР - наружная резьба

СА - ниппель
CD - розетка

ГР - гайка РОТ

ГСТ - гайка СУГ   Tr70х4

ГСМ - гайка СУГ   М 60х4LH

СС - скоба СУГ

Г01-1/2”(90°) ФП-16 270°/ /
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Н19. Ниппель с метрической резьбой под торцевое уплотнение через прокладку

Н16. Ниппель с резьбой G под торцевое уплотнение через прокладку

Н15. Ниппель с трубной конической резьбой R (стандарт BSPT)

Н13. Ниппель с конической резьбой К (стандарт NPT)

Г19. Гайка с резьбой М под торцевое уплотнение через прокладку (стандарт DKF)

Г16. Гайка с трубной резьбой G под торцевое уплотнение через прокладку (стандарт BSP Flat) 

Г02. Гайка с резьбой М под ниппель с внутренним конусом 24° (стандарт DKOL) 

Г03. Гайка с резьбой М под ниппель с внутренним конусом 24° (стандарт DKOS) 

Г17. Гайка с трубной резьбой G под ниппель с наружным конусом 74° (стандарт JIS Toyota) 

Г05. Гайка с резьбой М под ниппель с наружным конусом 74° (стандарт DKI)

Г01. Гайка с трубной резьбой G под ниппель с внутренним конусом 60° (стандарт BSP)

Г04. Гайка с резьбой M под ниппель с внутренним конусом 60° (стандарт DK)

ФП. Фланец приварной ГОСТ 33259 Тип 01 Исп. B 

ФВ. Фланец воротниковый ГОСТ 33259 Тип 11 Исп. B 

ФСК. Фланец свободный на приварном кольце ГОСТ 33259 Тип 02 Исп. B

ФСО. Фланец свободный на отбортовке ГОСТ 33259 Тип 03 Исп. В 
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14

16

18

21

23

26

27

28

29

30

31

32

33

35

36

37

38

40

41

43

44

46

47

48

ПС. Концевая арматура под приварку (стандартная серия)

ПК. Концевая арматура под приварку (короткая серия)

Содержание каталога
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CD. КАМЛОК розетка

CA.  КАМЛОК ниппель
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1 СЕРИЯ. Металлорукав высокого давления стандартной гибкости

2 СЕРИЯ. Металлорукав высокого давления усиленный

3 СЕРИЯ. Металлорукав высокого давления повышенной гибкости

 

ВИДЫ МЕТАЛЛОРУКАВОВ

ОКОНЧАНИЯ ПОД ПРИВАРКУ

ФЛАНЦЕВЫЕ ОКОНЧАНИЯ

ОКОНЧАНИЯ С ГАЙКОЙ

ОКОНЧАНИЯ СО ШТУЦЕРОМ

БЫСТРОРАЗЪЕМНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ CAMLOCK

АВР. Американка с внутренней резьбой

АНР. Американка в наружной резьбой

ОКОНЧАНИЯ С АМЕРИКАНКОЙ

РТ. Гайка РОТ ГОСТ 19334

ГСТ. Гайка Tr70x4 для СУГ

ГСМ. Гайка М 60x4L для СУГ

ОКОНЧАНИЯ СПЕЦИАЛЬНЫЕ
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Таблица определения резьб

Правила установки металлорукавов 

Таблица соответствия диаметров труб резьбам для врезных колец 24°

Таблица соответствия диаметров труб резьбам для опорных колец 74°

Окончания с отводами

Термоизоляция для металлорукавов

ОКОНЧАНИЯ С ОТВОДАМИ

МЕТАЛЛОРУКАВА С ТЕРМОИЗОЛЯЦИЕЙ

СПРАВОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ

Содержание каталога
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ВИДЫ
МЕТАЛЛОРУКАВОВ



Металлорукав высокого давления стандартной гибкости1

6

Герметичный, однослойный сильфон с параллель-
ными гофрами из нержавеющей стали AISI 304 / 316

серия 10 - без оплетки
серия 11 - одна оплетка из нерж. проволоки.
серия 12 - две оплетки из нерж. проволоки.

ИСПОЛНЕНИЕ

ТИП

ТЕМПЕРАТУРА ПРОФИЛЬ

от - 270°С до + 600°С.

  

мм мм бар

9.6

10.7

-

12.2

13.6

-

14.2

15.6

-

16.9

18.3

-

21.8

23.8

-

26.6

28.6

-

32.3

34.3

-

15

25

40

16

32

50

18

38

60

20

45

70

28

58

90

32

70

70

40

85

85

60

124

130

140

160

170

190

6.1

8.4

10.1

12.3

16.3

20.3

25.4

18

150

215

13

132

185

9

100

125

7

70

100

5

64

95

3

43

70

2.5

49

69

Артикул
Внутренний
диаметр (d)

Наружный
диаметр (D, d1)

Радиус изгиба
однократного
перемещения

Радиус изгиба
циклических

перемещений

дюйм мм мм

10-04

11-04

12-04

10-05

11-05

12-05

10-06

11-06

12-06

10-08

11-08

12-08

10-10

11-10

12-10

10-12

11-12

12-12

10-16

11-16

12-16

Рабочее
давление

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



Металлорукав высокого давления стандартной гибкости
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1

Герметичный, однослойный сильфон с параллель-
ными гофрами из нержавеющей стали AISI 304 / 316

серия 10 - без оплетки
серия 11 - одна оплетка из нерж. проволоки.
серия 12 - две оплетки из нерж. проволоки.

ИСПОЛНЕНИЕ

ТИП

ТЕМПЕРАТУРА ПРОФИЛЬ

от - 270°С до + 600°С.

мм мм бар

41.1

43.0

-

49.6

52.0

-

60.5

62.4

-

80.6

83.5

-

97.8

100.2

-

119.8

122.5

-

50

105

105

60

130

130

70

160

160

115

200

200

130

240

240

160

290

290

260

300

320

460

660

750

34.3

40.0

50.5

65.4

80.2

100.2

2

35

60

2

38

55

1

26

45

1

25

32

1

16

20

1

10

13

Артикул
Внутренний
диаметр (d)

Наружный
диаметр (D, d1)

Радиус изгиба
однократного
перемещения

Радиус изгиба
циклических

перемещений
дюйм мм мм

10-20

11-20

12-20

10-24

11-24

12-24

10-32

11-32

12-32

10-40

11-40

12-40

10-48

11-48

12-48

10-64

11-64

12-64

Рабочее
давление

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



Металлорукав высокого давления усиленный

(специальная серия с повышенным рабочим давлением)
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Герметичный, однослойный сильфон с параллель-
ными гофрами из нержавеющей стали AISI 304 / 316

серия 20 - без оплетки
серия 21 - одна оплетка из нерж. проволоки.
серия 22 - две оплетки из нерж. проволоки.

ИСПОЛНЕНИЕ

ТИП

ТЕМПЕРАТУРА ПРОФИЛЬ

от - 270°С до + 600°С.

мм мм бар

10.2

11.6

13.0

12.8

14.5

16.1

16.0

16.9

18.5

17.0

18.7

20.3

21.8

23.8

25.8

26.6

28.6

30.6

32.3

34.3

36.3

15

25

40

16

32

50

18

38

60

20

45

70

28

58

90

32

70

70

40

85

85

60

124

130

140

160

170

190

6.0

8.1

10.0

12.1

16.1

20.2

25.2

50

250

300

50

200

250

50

150

200

30

100

200

20

150

200

6

65

100

6

50

100

Артикул
Внутренний
диаметр (d)

Наружный
диаметр (D, d1)

Радиус изгиба
однократного
перемещения

Радиус изгиба
циклических

перемещений

дюйм мм мм

20-04

21-04

22-04

20-05

21-05

22-05

20-06

21-06

22-06

20-08

21-08

22-08

20-10

21-10

22-10

20-12

21-12

22-12

20-16

21-16

22-16

Рабочее
давление

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

2

  

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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Металлорукав высокого давления усиленный

(специальная серия с повышенным рабочим давлением)

Герметичный, однослойный сильфон с параллель-
ными гофрами из нержавеющей стали AISI 304 / 316

серия 20 - без оплетки
серия 21 - одна оплетка из нерж. проволоки.
серия 22 - две оплетки из нерж. проволоки.

ИСПОЛНЕНИЕ

ТИП

ТЕМПЕРАТУРА ПРОФИЛЬ

от - 270°С до + 600°С.

мм мм бар

41.1

43.0

45.2

49.6

52.0

54.2

60.5

62.4

65.5

80.6

83.5

86.6

97.8

100.2

103.3

119.8

122.5

125.6

50

105

105

60

130

130

70

160

160

115

200

200

130

240

240

160

290

290

260

300

320

460

660

750

33.7

40.0

50.0

65.4

80.2

100.2

4

65

90

2.5

45

65

2.5

50

65

0.5

25

50

0.5

16

25

0.5

10

16

Артикул
Внутренний
диаметр (d)

Наружный
диаметр (D, d1)

Радиус изгиба
однократного
перемещения

Радиус изгиба
циклических

перемещений

дюйм мм мм

20-20

21-20

22-20

20-24

21-24

22-24

20-32

21-32

22-32

20-40

21-40

22-40

20-48

21-48

22-48

20-64

21-64

22-64

Рабочее
давление

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

2

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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Металлорукав высокого давления повышенной гибкости

Герметичный, однослойный сильфон с параллель-
ными гофрами из нержавеющей стали AISI 304 / 316

серия 30 - без оплетки
серия 31 - одна оплетка из нерж. проволоки.
серия 32 - две оплетки из нерж. проволоки.

ИСПОЛНЕНИЕ

ТИП

ТЕМПЕРАТУРА ПРОФИЛЬ

от - 270°С до + 600°С.

мм мм бар

9.8

10.9

12.3

12.4

13.8

15.4

14.5

15.9

17.5

16.9

18.3

19.9

22.1

23.1

0000

27.1

28.6

30.6

32.4

34.6

36.6

20

25

40

25

30

50

30

35

55

35

40

62

40

50

75

50

55

55

60

65

65

70

90

100

110

115

125

145

6.2

8.1

10.2

12.2

16.2

20.4

25.2

20

100

150

16

100

150

10

65

90

6

50

70

6

50

70

4

40

55

4

40

55

Артикул
Внутренний
диаметр (d)

Наружный
диаметр (D, d1)

Радиус изгиба
однократного
перемещения

Радиус изгиба
циклических

перемещений

дюйм мм мм

30-04

31-04

32-04

30-05

31-05

32-05

30-06

31-06

32-06

30-08

31-08

32-08

30-10

31-10

32-10

30-12

31-12

32-12

30-16

31-16

32-16

Рабочее
давление

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

3

  

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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Металлорукав высокого давления повышенной гибкости

Герметичный, однослойный сильфон с параллель-
ными гофрами из нержавеющей стали AISI 304 / 316

серия 30 - без оплетки
серия 31 - одна оплетка из нерж. проволоки.
серия 32 - две оплетки из нерж. проволоки.

ИСПОЛНЕНИЕ

ТИП

ТЕМПЕРАТУРА ПРОФИЛЬ

от - 270°С до + 600°С.

мм мм бар

41.1

43.3

45.3

49.9

52.3

54.5

60.5

62.8

65.4

80.6

83.5

-

97.8

100.2

-

119.8

122.5

-

70

75

75

80

90

90

100

110

110

145

200

-

200

240

-

240

290

-

225

240

250

280

400

500

34.1

40.1

50.2

65.4

80.2

100.2

2.5

20

30

0.5

20

30

0.5

16

22

0.5

16

-

0.5

10

-

0.5

6

-

Артикул
Внутренний
диаметр (d)

Наружный
диаметр (D, d1)

Радиус изгиба
однократного
перемещения

Радиус изгиба
циклических

перемещений

дюйм мм мм

30-20

31-20

32-20

30-24

31-24

32-24

30-32

31-32

32-32

30-40

31-40

32-40

30-48

31-48

32-48

30-64

31-64

32-64

Рабочее
давление

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

3

  

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



ОКОНЧАНИЯ
ПОД ПРИВАРКУ



Окончание ПС: под приварку стандартная серия

13

Сварной шов

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

дюйм мммм

Dn рукава S

мм

D

мм

L

мм

L1

Обозначение

ПС

ПС-1

ПС-2

Материал патрубка

Нержавеющая сталь

Сталь

Медь

Допустимая рабочая температура

+ 550°С

+ 480°С

+ 500°С

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

2

1.8

1.8

1.8

2.0

2.3

2.6

2.6

2.6

2.9

2.9

3.2

3.6

4.0

4.5

6.0

6.3

60

60

60

60

60

65

65

65

70

80

80

80

82

82

103

103

123

40

40

40

40

40

40

40

40

45

45

45

45

45

45

60

60

80

10.1

12.0

13.5

17.2

21.3

26.9

33.7

42.4

48.3

60.3

76.1

88.9

114.3

139.7

168.3

219.0

273.0

Прямой с присоединительными размерами по 
ГОСТ 11068-91, DIN 17455, DIN 17457 для 
нержавеющей стали, по ГОСТ 8732-78, ГОСТ 
8734-75, ГОСТ 10704-91 для стали и по ГОСТ 
617-2006 для меди. 

ПС

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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Окончание ПК: под приварку короткая серия

Сварной шов

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

дюйм мммм

Dn рукава S

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

2

1.8

1.8

1.8

2.0

2.3

2.6

2.6

2.6

2.9

2.9

3.2

3.6

4.0

4.5

6.0

6.3

мм

D

мм

40

45

45

45

45

50

50

50

55

55

65

65

67

67

85

85

105

L

мм

20

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

40

40

60

L1

10.1

12.0

13.5

17.2

21.3

26.9

33.7

42.4

48.3

60.3

76.1

88.9

114.3

139.7

168.3

219.0

273.0

Обозначение

ПК

ПК-1

ПК-2

Материал патрубка

Нержавеющая сталь

Сталь

Медь

Допустимая рабочая температура

+ 550°С

+ 480°С

+ 500°С

Прямой с присоединительными размерами по 
ГОСТ 11068-91, DIN 17455, DIN 17457 для 
нержавеющей стали, по ГОСТ 8732-78, ГОСТ 
8734-75, ГОСТ 10704-91 для стали и по ГОСТ 
617-2006 для меди. 

ПК

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



ОКОНЧАНИЯ
С ФЛАНЦЕМ



Фланец приварной ГОСТ 33259 Тип 01 Исп. B

16

Ф20

Ф20-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

дюйммм

Dn рукава

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

мм

D

80

90

100

120

130

140

160

185

205

235

260

315

370

мм

D1

55

65

75

90

100

110

130

150

170

200

225

280

335

мм

D2

40

50

60

70

80

90

100

128

148

178

202

258

312

мм

b

10

12

12

13

13

13

13

15

15

17

17

19

20

мм

d

11

11

11

14

14

14

14

18

18

18

18

18

18

шт 

n

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

12

мм

L

51

57

57

58

78

88

73

74

76

77

95

96

117

6 бар

мм

D

95

105

115

135

145

160

180

195

215

245

280

335

390

мм

D1

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

350

мм

D2

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

268

320

мм

b

10

12

12

14

15

15

17

17

19

21

21

21

23

мм

d

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

шт 

n

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

мм

L

51

57

57

58

79

89

75

76

78

78

98

98

118

10 бар

Фланец плоский приварной ГОСТ 12820-80

Торцевое под прокладку, присоединительные 
размеры по ГОСТ 12815-80.

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФП

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



Ф20

Ф20-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

17

дюйммм

Dn рукава

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

мм

D

95

105

115

135

145

160

180

195

215

245

280

335

405

мм

D1

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

355

мм

D2

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

268

320

мм

b

12

14

16

16

17

19

21

21

23

25

25

27

28

мм

d

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

22

26

шт 

n

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

12

12

мм

L

52

58

59

59

80

91

77

77

80

81

99

100

121

16 бар

мм

D

95

105

115

135

145

160

180

195

230

270

300

360

425

мм

D1

65

75

85

100

110

125

145

160

190

220

250

310

370

мм

D2

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

278

335

мм

b

14

16

16

18

19

21

21

23

25

27

27

29

31

мм

d

14

14

14

18

18

18

18

18

22

26

26

26

30

шт 

n

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

мм

L

53

59

59

60

81

92

77

78

81

82

100

101

122

25 бар

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Фланец плоский приварной ГОСТ 12820-80

Торцевое под прокладку, присоединительные 
размеры по ГОСТ 12815-80.

ФП Фланец приварной ГОСТ 33259 Тип 01 Исп. B

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



18

Ф21

Ф21-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

дюйммм

Dn рукава

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

мм

D

80

90

100

120

130

140

160

185

205

235

260

315

370

мм

D1

55

65

75

90

100

110

130

150

170

200

225

280

335

мм

D2

40

50

60

70

80

90

110

128

148

178

202

258

312

мм

b

10

10

12

12

12

12

12

13

13

15

15

17

18

мм

d

11

11

11

14

14

14

14

18

18

18

18

18

18

шт

n

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

12

мм

L

75

82

82

85

93

93

103

105

108

110

131

138

158

6 бар

мм

D

95

105

115

135

145

160

180

195

215

245

280

335

390

мм

D1

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

350

мм

D2

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

268

320

мм

b

10

12

12

13

13

13

15

15

17

19

19

19

21

мм

d

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

шт

n

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

мм

L

80

88

90

92

100

100

113

115

118

127

145

146

168

10 бар

Фланец плоский приварной воротниковый ГОСТ 
12821-80.

Торцевое под прокладку, присоединительные
размеры по ГОСТ 12815-80.

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФВ Фланец воротниковый ГОСТ 33259 Тип 11 Исп. B 

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



19

Ф21

Ф21-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

дюйммм

Dn рукава

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

d

шт

n

мм

L

16 бар

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

d

шт

n

мм

L

25 бар

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

95

105

115

135

145

160

180

195

215

245

280

335

405

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

355

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

268

320

12

12

12

13

13

13

15

17

17

19

19

21

23

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

22

26

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

12

12

80

88

90

92

100

103

115

118

120

127

145

146

173

95

105

115

135

145

160

180

195

230

270

300

360

425

65

75

85

100

110

125

145

160

190

220

250

310

370

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

278

335

14

14

14

16

16

17

19

19

21

23

25

27

29

14

14

14

18

18

18

18

18

22

26

26

26

30

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

80

88

88

95

103

103

118

120

128

135

156

163

183

ИСПОЛНЕНИЕ

Фланец плоский приварной воротниковый ГОСТ 
12821-80.

Торцевое под прокладку, присоединительные
размеры по ГОСТ 12815-80.

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФВ Фланец воротниковый ГОСТ 33259 Тип 11 Исп. B

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



20

Ф21

Ф21-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

95

105

115

135

145

160

180

195

230

270

300

375

445

65

75

85

100

110

125

145

160

190

220

250

320

385

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

285

345

14

14

14

16

16

17

19

21

23

25

27

35

39

14

14

14

18

18

18

18

18

22

26

26

30

33

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

80

86

88

95

103

103

118

123

135

135

156

173

206

105

125

135

150

165

175

200

210

250

295

340

405

470

75

90

100

110

125

135

160

170

200

240

280

345

400

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

285

345

16

18

20

21

21

23

25

27

29

33

35

41

45

14

18

18

22

22

22

22

22

26

30

33

36

36

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

93

106

108

112

123

125

140

140

147

165

193

198

223

дюйммм

Dn рукава

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

d

шт

n

мм

L

40 бар

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

d

шт

n

мм

L

63 бар

ИСПОЛНЕНИЕ

Фланец плоский приварной воротниковый ГОСТ 
12821-80.

Торцевое под прокладку, присоединительные
размеры по ГОСТ 12815-80.

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФВ Фланец воротниковый ГОСТ 33259 Тип 11 Исп. B

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



21

дюйммм

Dn рукава

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

мм

D

80

90

100

120

130

140

160

185

205

235

260

315

370

мм

D1

55

65

75

90

100

110

130

150

170

200

225

280

335

мм

D2

40

50

60

70

80

90

110

128

148

178

202

258

312

мм

b

10

10

12

12

12

12

14

14

14

14

16

18

20

мм

b1

8

10

10

10

10

12

14

14

14

14

16

18

18

мм

d

11

11

11

14

14

14

14

18

18

18

18

18

18

шт

n

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

12

мм

L

84

90

90

90

91

95

107

127

149

169

171

172

172

6 бар 10 бар

мм

D

95

105

115

135

145

160

180

195

215

245

280

335

390

мм

D1

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

350

мм

D2

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

268

320

мм

b

12

14

14

16

18

18

20

22

24

26

26

26

28

мм

b1

10

12

12

12

12

14

16

16

16

18

18

20

22

мм

d

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

шт

n

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

мм

L

85

91

91

91

96

97

108

128

150

171

172

173

174

Ф22

Ф22-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

Фланец свободный на приварном кольце ГОСТ 
12822-80.

Торцевое под прокладку,
присоединительные размеры по ГОСТ 12815-80.

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФСК Фланец свободный на приварном кольце ГОСТ 33259 Тип 02 Исп. B

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



22

Ф22

Ф22-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

дюйммм

Dn рукава

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

b1

мм

d

шт

n

мм

L

16 бар 25 бар

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

b1

мм

d

шт

n

мм

L

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

95

105

115

135

145

160

180

195

215

245

280

335

405

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

355

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

268

320

14

16

16

18

20

20

22

24

26

28

28

28

30

12

14

14

16

16

16

18

18

20

20

22

22

24

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

22

26

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

12

12

86

92

92

93

98

98

111

132

152

174

177

177

178

95

105

115

135

145

160

180

195

230

270

300

360

425

65

75

85

100

110

125

145

160

190

220

250

310

370

47

58

68

78

88

102

122

133

158

184

212

278

335

16

18

18

20

22

22

24

26

28

30

30

30

32

14

16

16

16

18

18

20

20

22

24

24

24

26

14

14

14

18

18

18

18

18

22

26

26

26

30

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

87

93

93

93

99

99

110

130

151

172

175

175

176

Фланец свободный на приварном кольце ГОСТ 
12822-80.

Торцевое под прокладку,
присоединительные размеры по ГОСТ 12815-80.

УПЛОТНЕНИЕ

ИСПОЛНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФСК Фланец свободный на приварном кольце ГОСТ 33259 Тип 02 Исп. B

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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ФСО

ФСО-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

дюйммм

Dn рукава

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

d

шт

n

мм

L

6 бар 10 бар

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

d

шт

n

мм

L

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

80

90

100

120

130

140

160

190

210

240

265

320

–

55

65

75

90

100

110

130

150

170

200

225

280

–

40

50

60

70

80

90

110

128

148

178

202

258

–

12

14

14

16

16

16

16

18

18

20

20

22

–

11

11

11

14

14

14

14

18

18

18

18

18

–

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

–

80

84

84

86

87

91

99

121

143

165

166

167

–

95

105

115

140

150

165

185

200

220

250

285

340

395

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

350

47

58

68

78

88

102

122

138

158

184

212

268

320

14

16

16

16

18

20

20

20

22

22

24

24

26

14

14

14

14

18

18

18

18

18

18

22

22

22

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

81

85

85

85

86

88

92

110

132

149

152

153

154

Фланец свободный на отбортовке 
ГОСТ 33259 Тип 03

Торцевое под прокладку, присоединительные 
размеры по ГОСТ 33259 Исп. В

УПЛОТНЕНИЕ

ИСПОЛНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФСО Фланец свободный на отбортовке ГОСТ 33259 Тип 03 Исп. В

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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ФСО

ФСО-1

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Нержавеющая сталь

Сталь

+ 550°С

+ 480°С

Обозначение
Материал

Патрубок Фланец
Допустимая рабочая температура

дюйммм

Dn рукава

мм

D

мм

D1

мм

D2

мм

b

мм

d

шт

n

мм

L

6 бар

16

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

95

105

115

140

150

165

185

200

220

250

285

340

405

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

355

47

58

68

78

88

102

122

138

158

184

212

268

320

14

16

16

18

18

20

20

20

22

22

24

26

29

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

22

22

26

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

12

12

78

82

82

84

86

88

95

114

132

152

157

159

163

Фланец свободный на отбортовке 
ГОСТ 33259 Тип 03

Торцевое под прокладку, присоединительные 
размеры по ГОСТ 33259 Исп. В

УПЛОТНЕНИЕ

ИСПОЛНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ФСО Фланец свободный на отбортовке ГОСТ 33259 Тип 03 Исп. В

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



ОКОНЧАНИЯ
С ГАЙКОЙ



Гайка с М резьбой под торцевое уплотнение через прокладку (DKF)

26

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

дюйм мммм

Dn рукава D

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

М 14х1

М 16х1.5

М 18х1.5

М 22х1.5

М 27х1.5

М 30х1.5

М 39х1.5

М 45х1.5

М 52х2

М 68х2

мм

d

4

6

8

12

14

18

26

32

38

48

мм

S

19

22

24

27

32

36

46

55

60

75

мм

S1

17

19

22

24

32

36

46

55

60

75

мм

L

62

68,5

67

67

73

78

95

90

90

100

Ниппель плоский с накидной гайкой, имеет 
метрическую резьбу.

Торцевое под прокладку

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

Г19

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

S1

мм

L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

G 1/4”

G 3/8”

G 1/2”

G 5/8”

G 3/4”

G 1”

G 1.1/4”

G 1.1/2”

G 1.3/4”

G 2”

4

8

7

10

15

18

26

32,5

38

44

19

22

27

30

32

41

50

55

60

70

17

19

22

24

32

36

46

55

60

75

62

70

71

75

75

82

95

82

93

85

Ниппель плоский с накидной гайкой, имеет 
дюймовую трубную резьбу G.

Торцевое под прокладку

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Г16 Гайка с трубной резьбой G под торцевое уплотнение через прокладку (BSPF)

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



Гайка с М резьбой под ниппель с внутр. конусом 24° (DKOL)
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дюйм мммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

S1

мм

L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

4

6

8

10

12

15

22

26

32

М 14х1.5

М 16х1.5

М 18х1.5

М 22х1.5

М 26х1.5

М 30х2

М 36х2

М 45х2

М 52х2

17

19

22

27

32

36

41

50

60

17

19

22

24

32

36

46

55

60

58

65

68

71

74

79

82

92

105

Ниппель с накидной гайкой, имеет метрическую 
резьбу.

Посадочный конус с углом уплотнения 24° при 
помощи кольца O’Ring.

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Г02

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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Гайка с М резьбой под ниппель с внутр. конусом 24° (DKOS)

дюйм мммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

S1

мм

L

6

8

10

12

16

20

25

32

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

6

7

10

11

14

20

24

32

М 18х1.5

М 20х1.5

М 22х1.5

М 24х1.5

М 30х2

М 36х2

М 42х2

М 52х2

22

24

27

30

36

46

50

60

17

19

22

24

32

36

46

55

58

65

68

71

74

79

82

92

Ниппель с накидной гайкой, имеет метрическую 
резьбу.

Посадочный конус с углом уплотнения 24° при 
помощи кольца O’Ring.

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

ИСПОЛНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Г03

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

S1

мм

L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

4

6

8

10

14

18

23

30

38

48

G 1/4”

G 3/8”

G 1/2”

G 5/8”

G 3/4”

G 1”

G 1.1/4”

G 1.3/4”

G 2”

G 2.1/2”

19

22

27

30

32

41

50

60

70

85

17

19

22

24

32

36

46

55

60

75

65

70

74

67

77

72

90

88

98

104

Гайка с трубной резьбой G под ниппель с конусом 74° (JIS Toyota)

Ниппель с накидной гайкой, имеет дюймовую 
трубную резьбу G.

Посадочный конус с углом уплотнения 74°.

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Г17

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



Гайка с резьбой М под ниппель с конусом 74° (DKI)
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дюйм мммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

S1

мм

L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

4

6

8

10

14

18

23

30

38

48

М 14х1.5

М 16х1.5

М 20х1.5

М 22х1.5

М 27х1.5

М 33х1.5

М 39х2

М 48х2

М 56х2

М 72х2

19

22

27

27

32

41

46

55

65

85

17

19

22

24

32

36

46

55

60

75

65

70

70

67

76

76

77

88

97

104

Ниппель с накидной гайкой, имеет метрическую 
резьбу.

Посадочный конус с углом уплотнения 74°.

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Г05

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



Гайка с трубной резьбой G под ниппель с внутренним конусом 60° (BSP)

32

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

S1

мм

L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

3

8

8

10

14

18

23

30

38

48

G 1/4”

G 3/8”

G 1/2”

G 5/8”

G 3/4”

G 1”

G 1.1/4”

G 1.1/2”

G 1.3/4”

G 2.1/2”

19

22

27

30

32

41

50

55

60

85

17

19

22

24

32

36

46

55

60

75

67

65

79

75

79

78

80

92

105

115

Ниппель с накидной гайкой, имеет дюймовую 
трубную резьбу G.

Посадочный конус с углом уплотнения 60°.

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Г01

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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Гайка с резьбой М под ниппель с внутренним конусом 60° (DK)

дюйм мммм

Dn рукава D R

мм мм

S

мм мм

S1

мм

L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

6

6

8

10

14

18

23

30

38

48

M 16 x 1.5

M 18 x 1.5

M 20 x 1.5

M 22 x 1.5

M 27 x 1.5

M 30 x 1.5

M 36 x 1.5

M 45 x 1.5

M 52 x 1.5

M 68 x 2.0

13,5

15,5

17,5

19,5

24,5

28

33

43

50

65

22

24

27

27

32

36

41

50

60

75

17

19

22

24

32

36

46

55

60

75

58

65

68

71

74

79

82

92

105

115

d

Ниппель с накидной гайкой, имеет метрическую 
резьбу.

Посадочная сфера (яблоко) с углом уплотнения 60°

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

МАТЕРИАЛ

Материал исполнения нержавеющая сталь 
12Х18Н10Т и аналоги. Для рукавов Dn25-Dn50 
размер S1 допускается выполнять в форме двух 
лысок под ключ.

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Г04

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



ОКОНЧАНИЯ
СО ШТУЦЕРОМ



S L1 L

Прямой штуцер, имеет метрическую резьбу.

Торцевое под прокладку или комбинированное
уплотнительное кольцо (Usit-M).

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Нержавеющая сталь 12Х18Н10Т и аналоги

МАТЕРИАЛ

35

дюйм мммм

Dn рукава D

мм мм мм

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

65

80

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

М 12х1.5

М 12х1.5

М 16х1.5

М 20х1.5

М 20х1.5

М 27х1.5

М 33х1.5

М 39х1.5

М 52х1.5

М 63х1.5

М 75х1.5

М 90х1.5

17

17

22

27

27

32

41

46

60

70

90

100

10

10

14

16

20

20

20

25

25

30

30

35

56

61

64

67

63

68

70

73

86

91

90

111

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Н19 Ниппель с резьбой М под торцевое уплотнение через прокладку (DKF)

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru
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дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм мм мм

S L1 L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

65

80

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

G 1/4”

G 1/4”

G 3/8”

G 1/2”

G 1/2”

G 3/4”

G 1”

G 1.1/4”

G 1.1/2”

G 2”

G 2.1/2”

G 3”

19

19

22

27

27

32

41

50

55

70

85

100

10

10

17

17

20

20

20

25

25

30

30

30

56

61

67

68

63

68

70

73

84

90

90

95

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Прямой штуцер, имеет дюймовую трубную 
резьбу G.

Торцевое под прокладку или комбинированное
уплотнительное кольцо (Usit-R).

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Нержавеющая сталь 12Х18Н10Т и аналоги

МАТЕРИАЛ

Н16 Ниппель с трубной резьбой G под торцевое уплотнение через прокладку
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Ниппель с трубной конической резьбой R (стандарт BSPT)

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм мм мм

S L1 L

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

65

80

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

R 1/4”

R 1/4”

R 3/8”

R 1/2”

R 1/2”

R 3/4”

R 1”

R 1.1/4”

R 1.1/2”

R 2”

R 2.1/2”

R 3”

17

17

19

22

22

27

36

46

50

65

80

90

9.7

9.7

10.1

13.2

13.2

14.5

16.8

19.1

19.1

23.4

26.7

29.8

57

59

62

70

56

65

68

67

79

85

88

95

37

Прямой штуцер, имеет дюймовую трубную
коническую резьбу R с конусностью 1:16,
соответствует ГОСТ 6211-81. .

За счет деформации профиля резьбы

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Нержавеющая сталь 12Х18Н10Т и аналоги

МАТЕРИАЛ

Н15
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Ниппель с конической резьбой K (стандарт NPT)

38

Прямой штуцер, имеет дюймовую коническую 
резьбу K с конусностью 1:16, соответствует ГОСТ 
6111-52.

За счет деформации профиля резьбы

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

дюйм мммм

Dn рукава D

мм мм мм

S L1 L

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Нержавеющая сталь 12Х18Н10Т и аналоги

МАТЕРИАЛ

6

8

10

12

16

20

25

32

40

50

65

80

1/4”

5/16”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

K 1/4”

K 1/4”

K 3/8”

K 1/2”

K 1/2”

K 3/4”

K 1”

K 1.1/4”

K 1.1/2”

K 2”

K 2.1/2”

K 3”

17

17

19

22

22

27

36

46

50

65

80

90

9.7

9.7

10.1

13.2

13.2

14.5

16.8

19.1

19.1

23.4

26.7

29.8

57

59

62

70

56

65

68

67

79

85

88

95

Н13
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БЫСТРОРАЗЪЕМНЫЕ
СОЕДИНЕНИЯ КАМЛОК



40

КАМЛОК розетка - быстроразъемное соединение

Камлок розетка  DIN 2828

Под прокладку

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

CD

CD Нержавеющая сталь от -50°С до + 120°С

Обозначение Материал Допустимая рабочая температура

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

L

мм

L1

20

25

32

40

50

65

80

100

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

32

37

45

53

63

76

92

120

55

63

85

87

100

113

139

167

32

41

50

58

69

83

96

124

102

110

118

127

133,5

127

147

161

52

60

68

72

78,5

82

88

94
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41

КАМЛОК ниппель - быстроразъемное соединение

Камлок ниппель DIN 2828

Под прокладку

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

CA

CD Нержавеющая сталь от -50°С до + 120°С

Обозначение Материал Допустимая рабочая температура

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

d

мм

S

мм

L

мм

L1

20

25

32

40

50

65

80

100

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

19

24

28

35.5

45

56

73

100

32

37

45

53

63

76

92

120

32

41

50

58

69

83

96

124

89

97

103,5

110

117

137

142

146

39

47

53,5

55

62

72

77

79

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



ОКОНЧАНИЯ
С АМЕРИКАНКОЙ



43

Американка с внутренней резьбой

Американка, имеет внутреннюю дюймовую 
трубную резьбу  G

Посадочный конус

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

АВР

АВР Нержавеющая сталь от -20°С до + 220°С

Обозначение Материал Допустимая рабочая температура

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

S

мм

S1

мм

L

мм

L1

6

10

12

20

25

32

40

50

65

80

100

1/4”

3/8”

1/2”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

27

34

40

46

55

64

71

85

106

124

153

G 1/4”

G 3/8”

G 1/2”

G 3/4”

G 1”

G 1.1/4”

G 1.1/2”

G 2”

G 2.1/2”

G 3”

G 4”

17

22

27

32

38

48

54

67

83

96

122

75,5

78,5

82

89,5

97

102

110

118

141,5

146

162

30,5

33,5

37

39,5

47

52

55

63

76,5

81

95
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Американка с наружной резьбой

Американка, имеет внутреннюю дюймовую 
трубную резьбу G

Посадочный конус

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

АНР

АНР Нержавеющая сталь от -20°С до + 220°С

Обозначение Материал Допустимая рабочая температура

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

S

мм

S1

мм

L

мм

L1

6

10

12

20

25

32

40

50

65

80

100

1/4”

3/8”

1/2”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

3”

4”

27

34

40

46

55

64

71

85

106

124

153

G 1/4”

G 3/8”

G 1/2”

G 3/4”

G 1”

G 1.1/4”

G 1.1/2”

G 2”

G 2.1/2”

G 3”

G 4”

17

22

27

32

38

48

54

67

83

96

122

90

96

99,8

114,5

118,5

124,5

136,5

146

168

175

196

45

51

54,8

64,5

68,5

74,5

81,5

91

103

110

129
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ОКОНЧАНИЯ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ



46

Гайка РОТ для перекачки криогенных жидкостей

Ниппель с накидной гайкой по ГОСТ 19334  

Уплотнительное кольцо ГОСТ 19334

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

РТ

РТ Нержавеющая сталь от -200°С до + 100°С

Обозначение Материал

12 бар

Допустимая рабочая температура

дюйм дюйммм

Dn рукава
D

мм

L

мм

L1

40

65

100

1.1/2”

2.1/2”

4”

138

172

197

165

230

260

83

107

130
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47

Присоединительная арматура для слива-налива сжиженных углеводородов

Ниппель с накидной гайкой, имеет 
трапециидальную резьбу

Под прокладку

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ГСТ

ГСТ Нержавеющая сталь Сталь 20

Ниппель Гайка

до 500°С

Обозначение
Материал

Допустимая рабочая температура

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

L

мм

L1

32

40

1.1/4”

1.1/2”

Tr70x4

Tr70x4

85

85

145

145
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48

Присоединительная арматура для слива-налива сжиженных углеводородов

Ниппель с накидной гайкой, имеет метрическую 
резьбу. (возможно изготовление гайки под ключ)       

Под прокладку

ИСПОЛНЕНИЕ

УПЛОТНЕНИЕ

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

ГСТ

ГСМ Нержавеющая сталь Сталь 20

Ниппель Гайка

до 500°С

Обозначение
Материал

Допустимая рабочая температура

дюйм дюйммм

Dn рукава D

мм

L

мм

L1

32

40

50

1.1/4”

1.1/2”

2”

М 60x4LH

М 60x4LH

М 60x4LH

198

198

198

115

115

115
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ОКОНЧАНИЯ
С ОТВОДАМИ



Окончания с отводами

50

Возможно изготовление окончаний
по техническому заданию. 

Отводы с вышеуказанными окончаниями,
45°и 90° по ГОСТ 17375-01,
ГОСТ 30753-01 и др.

ИСПОЛНЕНИЕ

Нержавеющая сталь 12Х18Н10Т и аналоги

МАТЕРИАЛ

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



МЕТАЛЛОРУКАВА
С ТЕРМОИЗОЛЯЦИЕЙ



Термоизоляция для металлорукавов

52

Наиболее популярное исполнение термоизоляции – в виде цельного «чулка» из стекловолокна с 
защитным покрытием. Оно монтируется поверх металлорукава высокого давления. Для защиты МРВД 
большого диаметра используется термоизоляция в виде листов на застежке или «липучке».

Термоизоляция надежно предохраняет металлорукав от брызг расплавленного металла, теплового 
излучения, истирания, коррозионно-активной среды, влажности, химических веществ, вибрации. 
Термоизоляция также обеспечивает эффективную защиту персонала от ожогов, возможных при контакте 
с горячими металлорукавами и трубопроводами.

Температурная стойкость термоизоляции до + 1650°С кратковременно.

zavodstd.ru+7 (812) 502-12-12 office@zavodstd.ru



СПРАВОЧНАЯ
ИНФОРМАЦИЯ



Таблица определения резьб

54

Метрическая 
резьба

Трубная
цилиндр. резьба

дюймдюйм

Американская
резьба – UN

мм мммм

8.6

8.4

9.9

10.4

11.5

11.4

12.4

12.9

14.5

14.4

15.0

15.9

16.4

17.5

18.4

19.1

18.6

20.4

20.4

20.6

22.4

23.6

24.4

24.1

24.9

25.4

24.8

M 10х1.5

M 12х1.5

M 14х1.5

M 16х1.5

M 18х1.5

M 20х1.5

M 22х1.5

M 24х1.5

M 26х1.5

M 27х1.5

M 27х2

1/8”

1/4”

3/8”

1/2”

5/8”

3/4”

7/16”

1/2”

9/16”

5/8”

11/16”

3/4”

13/16”

7/8”

1”

1.1/16”

Наружный 
диаметр резьбы

Внутренний
диаметр резьбы

9.7

10.0

11.1

12.0

12.7

13.2

14.0

14.3

15.9

16.0

16.7

17.3

18.0

19.1

20.0

20.5

21.0

22.0

22.2

22.9

24.0

25.2

26.0

26.4

26.9

27.0

27.0
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Таблица определения резьб

55

Метрическая 
резьба

Трубная
цилиндр. резьба

дюймдюйм

Американская
резьба – UN

мм мммм

Наружный 
диаметр резьбы

Внутренний
диаметр резьбы

28.4

27.8

28.1

31.4

30.8

31.3

30.3

34.4

33.8

34.4

36.4

37.4

36.8

39.2

39.0

40.4

39.8

40.8

43.4

42.8

45.6

44.8

46.4

45.8

48.7

50.4

49.8

56.7

61.4

M 30х1.5

M 30х2

M 33х1.5

M 33х2

M 36х1.5

M 36х2

M 38х1.5

M 39х1.5

M 39х2

M 42х1.5

M 42х2

M 45х1.5

M 45х2

M 48х1.5

M 48х2

M 52х1.5

M 52х2

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

1.3/16”

1.5/16”

1.7/16”

1.5/8”

1.11/16”

1.7/8”

2”

2.1/2”

30.0

30.0

30.0

33.0

33.0

33.1

33.2

36.0

36.0

36.3

38.0

39.0

39.0

41.1

41.9

42.0

42.0

42.7

45.0

45.0

47.4

47.8

48.0

48.0

50.6

52.0

52.0

59.6

63.3
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Правила установки металлорукавов

56
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Таблица соответствия диаметров труб резьбам для врезных колец 24°

57

Рабочее давление Резьба

мм бар мм
Серия

Диаметр трубы

L

  (облегченная серия)

S

(усиленная серия)

315

160

630

6

8

10

12

15

18

22

28

35

42

6

8

10

12

14

16

20

25

30

38

М 12х1.5

М 14х1.5

М 16х1.5

М 18х1.5

М 22х1.5

М 26х1.5

М 30х2

М 36х2

М 45х2

М 52х2

М 14х1.5

М 16х1.5

М 18х1.5

М20х1.5

М 22х1.5

М 24х1.5

М 30х2

М 36х2

М 42х2

М 52х2

400

315
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Таблица соответствия диаметров труб резьбам для опорных колец 74°

58

 бар дюйм

350

210

280

150

мм

6

8

10

12

14, 15, 16

18, 20

25

28, 30, 32

35, 38

50

7/16”-20 UNF

1/2”-20 UNF

9/16”-18 UNF

3/4”-16 UNF

7/8”-14 UNF

1.1/16”-12 UN

1.5/16”-12 UN

1.5/8”-12 UN

1.7/8”-12 UN

2.1/2”-12 UN

Рабочее давление РезьбаДиаметр трубы

Данные, представленные в этом каталоге имеют справочный характер. 
Завод “Standart” оставляет за собой право изменять технические характеристики без предварительного 
уведомления.
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